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�p�o�_�t���,� contraram urs. pe baza 
comenzii dv. transmisa printr-o 
�s�i�m�p�l��� carte �p�o�_�t�a�l���,� 
plata �f���c�Î�n�d�u�-�s�e� la primirea 
coletului. 

EXPEDIATI COMANDA eVa LA ADRESA: MAGAZINUL uDIODA", 
�B�U�C�U�R�E�^�T�I� - B-du. 1 MAI, nr. 126. 



IiARAJ 
llAn 
Ing. aOAN URSU 

Garajul se compune dintr-un ca­
d ru 1 care se poate roti În 
axei A şi două semicadre 2 şi 3, 

roti axei B. 
axe materializate 

balamale 4, fixate 
5. Ia 

Prin rotirea tamburului se ridică 
la Început semicadrul de jos, iar 
acesta ridică apoi celălalt semica­
dru şi cadrul, pe care le pliază pe 
cei doi suporţi (pe zid) şi se poate 
scoate maşina. La rotirea inversă 
a tamburului, semicadrele si ca­
d rul revin in poziţia de jos prin 

elastic 
de 

de 
in pămînt, la nivelul fe-
lul acesta cele două şi falia 
fixată pe eie, pe semicadre şi pe 
cadru, se ţin sub tensiune (În­
tinse). 

Cadrul şi semicadrele sînt con­
fecţionate din şipci, iar suporţii 
5 sint din scîndură mai groasă. 
Cîrligele duble 6 şi şuruburile 8 
sînt din oţel-beton de 8 mrn. La 

PRiZA Ul11-
Se apropie Anul nou - şi a­

ceasta ne face sa ne aducem a­
minte de setui de beculeţe pentru 
brad. Este bine cunoscut cititori­
lor noştri că un starter (din acelea 
care se folosesc la tuburile fluo­
rescente), legat În serie cu setui 
produce pilpiirea beculeţelor În mod 
neregulat, dar totuşi de efect. De­
sigur, starterul poate fi conectat 
direct În circuitul becurilor, lucru 
pe care unii îl fac În mod improvi­
zat, in pripă. (Să nu uităm că ten-' 
siunea de 220 Veste totuşi foarte 
periculoasă.) 

Soluţia pe care v-o propunem 
mai jos constă În introducerea 
starterului, Împreună cu un comu­
tator, Într-o priză prevăzută cu un 
cordon cu ştecher. 

Materialele necesare sînt: un cor­
don p:-elungitor bifilar (2-3 m) 
cu ştechcr, o priză de perete În­
gropat5~ fădi impămintaro, starte­
n:I, i.m COPlut3tor basculant ro­
bust ~i r::list3r:t la curenţi cit mai 
mari ŞI o Gulie cHn material plastic 

ace:ea tl care se v~nd jucăriile 
cu poze copii, formatu! mai 
mare) 

C'i o sîrma (apamt de 
etc.) se decupează fie 

cutiei (~arE' esto colorat) 
locuŞ'.JI pontru hbropa:--ea rrizel. 
Se r rinde mma rr.etnlicla a 
d,'3 cutie pl Î:1 dt\f":§ 

CORDON 
RETEA , 

piuliţe, se string ghearele laterale, 
care se vor fixa astfel bine pe pe-
reţii cutiei, şi se montează la 
loc capacul Se montează 
cOMutatorul cu butonul la exte·· 
nor oi se fac inte-
rioare cu cosito~, con-
form din 1, Capacul 
cl,'tiei care astfel c!e-
,,~ne fund l va intra mai greu, ceea 
ce fa~e să stea ctrîns. 

Aspectul rezultate e::;te 

bine 
decurs an. este 

ieftin. Dimensiunile func-
şi de Pentru «Da-

cÎa»-1100 au suficiente 
mea de 4 500 mm si 
1 170 mm. Suporţii 5 au 
de 2300 mm. Distanta de la sol la 
axa B este de 500 mm, iar Între axe 
630 mm. De la sol la drligul 8, 
distanţa este de 2200 mm. 

cel din fig. 2. Pentru o poziţie a 
comutatorului vom avea la bor­
nele prizei tensiunea normală a re­
ţelei -deci utilizabilă În toate sco-

casnice care nu depăşesc 
consumul de curent suportat de 
întrerupător -; iar cealaltă 
poziţie priza va tensiunea de 
reţea Înseriată cu starterul, gata să 

ştecherul setului cu 
1Jt::\';UI!I:ne de la care am pleca!. 

o ultimă remarcă practică: 
de a din cutie, cordonul 

de alimentare va fi pentru 
a fi smuls sau tensionat 
folosirea curentă. 

prlzel este 
pentru a o 

s-au mai 
metode de galval'lizare a aluminiului, dintre 
care cele aplicabile de amatori constau 

formarea strat intermediar de me-
tal mai inert sau crearea I.lfIor stări de 
suprafaţă mai stabile ale alumimuiui, stări 

iIIl oxidarea şi permit galva-

de alu-
miniu trebuie 
cum a fost descris materialul «Eloxarea 
pieselor din aluminiu», apărut În paginile 
revistei «Tehnium». 
După degresare-decapare, În funCţie de 

metalul ce urmează să fie depus ulterior, 
piesele se pregătesc pentru ga!vanizare 
prin una din metodele de mai jos: 

1. Depunerea chimică a unui strat 
intermediar de zinc se practică Înainte 
de cuprare sau nichelare. Se face prin 
imersarea pieselor, timp de 2-3 minute, 
la temperatura mediului ambiant, În so­
luţia: 

- hidroxid de sodiu (NaOH) - 500 g/I 
- oxid de zinc (ZnO) - 100 g/I 

sau În soluţia: 
- hidroxid de sodiu (NaOH) - 400 gjt 
- sulfat de zinc {ZnSO.j,) - 120 g!1 
- sare ROCHELLE - 5-10 g/l. 
In ambele soluţia trebuie agitată 

În 
cazul care stratul depus nu este 

uniform şi prezintă· pete, se procedează 
astfel: 

- se scufundă pies~, În solUţie de acid 
azotic cu densitatea de 1,33 (52% HN03 ) 
pînă la terminarea degajării de hidrogen; 

- se spală piesa În apă curent.ă; 
- se repetă zincarea În soluţie proaspăt 

preparată; 

- se spatii piesa În apă curentă. 
2. Depunerea chimică a unui strat 

intermediu de cupru se face prin i­
mersare, pentru 5--10 secunde. În soluţia 
formată din: 

- acid sulfuric (98"/0 H.,SO",) - 30-35 
mI -

- acid dorhidric c.c. (37% HeI) -
150 mi 

- 5ulfat de cupru (CUS04 . 5 H20) 
-15 g . 

- apă distilată 1 1, 
după care piesa se spală În tet de apă şi 

se urmînd un tratament de 0,5--2 
minute solUţia: 

_. 5ulfat de cupru (CuS04 .5 HzO) 
- 100 git 

- doruri! de potasiu (KCl) - 1 g/l. 
Piesa astfel cuprată se spală şi se usucă, 

fi ga!vanizată În continuare, con­
sistemelo.- clasic:: de galvanizare a 

Depunerea electrochimică a unuI 
strat intermediar de zinc se face prin­
u··un (ratament ,modic de dizolvare a 
oxizilor urmat imediat (fără 

solUţIe), prin in­
nnl':1lri.",u·", de un tratament 

zinc. Acest tril.-
cu cOinp,ozil:ia: 

g/l 
-80-100g/1 

- 50-80 gjt 
este din Sau ta~ 

blă de oţel inoxidabil. de cu-
rC'nt ecte de Aidm~. la tempera­
tura băii de 


