






























































GARAJ
LIANT

Ing. IOCAN WURSU

Garajul se compune dintr-un ca-
dru 1 care se poate roti in jurul
axei A si doud semicadre 2 si 3,
care se pot roti in jurul axei B.
Cele doud axe sint materializate
de patru balamale 4, fixate pe cei
doi suporti 5. Suportii, la rindul lor,
sint fixati pe un zid, prin dou& cir-
lige duble € si prin suruburile 7.
Cadrul si cele doud semicadre sint
legate de cele doua cirlige 8 prin
intermediul a dou& lanturi 9. Se-
micadrul de jos este legat cu doud
cabluri 10, care printr-un sistem
de scripeti se pot rula pe tamburui
11.

Prin rotirea tamburului se ridica
la inceput semicadrul de jos, iar
acesta ridica apoi celalalt semica-
dru si cadrul, pe care le pliaza pe
cei doi suporti (pe zid) si se poate
scoate masina. La rotirea inversa
a tamburului, semicadrele si ca-
drul revin in pozitia de jos prin

Se apropie Anul nou — si a-
ceasta ne face sa ne aducem a-
minte de setul de beculete pentru
brad. Este bine cunoscut cititori-
lor nostri cd un starter (din acelea
care se folosesc la tuburile fluo-
rescente), legat in serie cu setul
produce pilpiirea beculetelor in mod
neregulat, dar totusi de efect. De-
sigur, starterul poate fi conectat
direct in circuitul becurilor, lucru
pe care unii il fac in mod improvi-

zat, in pripa. (S& nu uitdm ca ten-

siunea de 220 V este totusi foarte
periculoasd)

Soiutia pe care v-0 propunem
mai jos constd in introducerea
starterului, impreund cu un comu-
tator, intr-o prizd prevazutd cu un
cordeon cu stecher.

Materialele necesare sint: un cor-
don prelungitor bifilar (2—8 m)
cu siecher, o priza de perete in-
gropats. {&& Impamintare, starte-
ruy, en comutator basculant ro-
bust gi rozistort la curenti ¢it mai
mari g1 o cutie din material plastic
(din aceiea I care se vind jucariile
cu poze pentry copii, formatu! mai
mare)

Cu o sirmd inrosita (apearat de
pirogravura etc.) se decupeazd pe
undui cutiel (care esto colorat)
focasui pontru ingroparea prizel.
Se prinde rama metalicid a prize:
d2 cutie prin doud survbur cn
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g_reutatea proprie, acoperind ma-
sina.

Pentru asigurarea garajului in
caz de vint puternic se folosesc
cele doud ancore 12. Ancora con-
sta dintr-o tijg cu cirlig, un miner
si un element elastic (cauciuc).
Cirligul se prinde de un stift prac-
ticat infr-o bucatd de teava fixata
in pa&mint, la nivelul solului. In fe-
lul acesta cele doud lanturi si folia
fixatda pe ele, pe semicadre si pe
cadry, se fin sub tensiune (in-
tinse).

Cadrul si semicadrele sint con-
fectionate din sipci, iar suportii
5 sint din scindurd mai groasa.
Cirligele duble 6 si suruburile 8
sint din otel-beton de 8 mm. La

piulite, se string ghearele laterale,
care se vor fixa astfel bine pe pe-
retii cutiel, si apci se monteazi la
loc capacul prizei. Se monteaza
comutatorul cu butonul la exte-
rior si apoi se fac legaturile inte-
ricare prin lipire cu cositor, con-
form schemei din fig. 1. Capacul
cutiei (transparent), care astfe! de-
ving fund, va intra mai greu, ceea
ce face s& slea sirins.

Aspectul prizei rezultate este

e

prinderea foliei pe cadru, semica-
dre si lanturi se pot folosi capse
de cizmérie.

in timpul lernii se prinde cu
cirlige un capac din folie de plastic
la capatul din directia vintului do-
minant, pentru a impiedica intra-
rea zépezii sub adapost.

Garajul s-a comportat bine in
decurs de un an. El este simpiu *

si ieftin. Dimensiunile sint in func-
tie si de tipul masinii. Pentru «Da-
cian-1100 au fost suficiente tungi-
mea de 4500 mm si l&timea de
1770 mm. Suportii 5 au lungimea
de 2300 mm. Distanta de la sol la
axa B este de 500 mm, iar intre axe
630 mm. De la sol la cirligul 8,
distanta este de 2 200 mm.

cel din fig. 2. Pentru o pozitie a
comutatorului vom avea la bor-
nele prizei tensiunea normald a re-
telei —deci utilizabila in toate sco-
purile casnice care nu depédsesc
consumul de curent suportat de
intrerupator — iar pentru cealaitd
pozitie priza va oferi tensiunea de
retea inseriata cu starterul, gata sé

gdzduiasca stecherul setului cu
beculete de la care am pleca*.

Si o ultim& remarcad practica:
inainte de a iesi din cutie, cordonu!
de alimentare va fi innodat, pentru
a nu fi smuls sau tensionat prin
folosirea curenta.

Aspectul placut al prizer este
un argument in plus pentru a o
realiza si dv.

Datoritd actiunii oxigenului atmosferic
st activitatii chimice ridicate a aluminiului,
piesele ‘din aluminiu se acoperd spontan
cw o peliculda de oxid foarte aderentd,
peliculd’ ce impledicd galvanizarea acestor
pigse piin mecodele obisnuite.

In ultima vreme s-au rispindit mai multe
metode de galvanizare a aluminiului, dintre
care cele aplicabile de amatori constau
in formarea unui strat intermediar de me-
tal mal inert sau crearea unor stiri de
suprafatd mai stabile ale aluminiuiui, stiri
care impiedica oxidarea si permit galva-
nizarea ulterioari.

in vederea galvanizirii, pieseile de alu-
miniu trebuie degresate si decapate asa
cum a fost descris in materialul «Eloxarea
pieselor din aluminiu», apirut in paginile
revistei «Tehnium».

Dupa degresare-decapare, in functie de
metalul ce urmeazi s fie depus ulterior,
piesele se pregitesc pentru galvanizare
prin una din metodele de mai jos:

1. Depunerea chimici a unui strat
intermediar de zinc se practici inainte
de cuprare sau nichelare. Se face prin
imersarea pieselor, timp de 2—3 minute,

1a temperatura mediului ambiant, in so- -

iutia:

— hidroxid de sodiu (NaOH) — 500 g/l

— oxid de zinc {(ZnQ) — 100 g/i
sau in solutia:
— hidroxid de sodiu (NaOH) — 400 g/!
— sulfat de zinc {ZnSO,) — 120 g/
— sare ROCHELLE — 5—10 g/i.
In ambele cazuri solutia trebuie agitatd
in timpul depunerii.

In cazul in care stratul depus nu este

uniform s prezintd pete, se procedeazi
astfel:

— se scufundd pies: in solutie de acid

azotic cu densitatea de 1,33 (525 HNOQj;)

pind la terminarea degajirii de hidrogen;

— se spald piesa in apd curenti; .
—— se repeta zincarea in solutie proaspit

t preparati;

— se spal? piesa in apd curenti.
2. Depunerea chimici a unui strat
ntermediar de cupru se face prin i-

mersare, pentru 5—10 secunde, in solutia

farmatd din:

— acid sulfuric (98% H,SO,) — 30—35
ml

— acid clorhidric c.c. {379 HCl) —
150 mi

— sulfac de cupru (CuSOs . 5 H,0)
— 15 g '
— api distilatd 14

dupd care piesa se spali in jet de apd si
se usucl, urmind un tratament de 0,52
minute in solutia:

— sulfat de cupru (CuSO4 .5 H,0)
— 100 gji

— clorurd de potasiu (KCi) — 1 g/i.

Piesa astfel cuprati se spali si se usuci,
putind fi galvanizati in continuare, con-
form sistemeior clasice de galvanizare a
cuprului.

3. Depunerea electrochimicd a unui
strat intermediar de zinc se face prin-
tr-un  tratament anodic de dizolvare a
oxizilor superficiali, urmat imediat {(fird
scoaterea  piesei din solutie), prin in-
versarea de polarizare, de un tratament
catodic de depunere de zinc. Acest tra-

wamen: se face intr-o solutie cu compozitia:

—- acid fosforic (H POy) — 250—260 g/t

— fosfat trisodic (Na,PO,) —80--100 g/t

— oxid de zinc (Zn®) — 56—80 g/l.

Contraelectrodul este din grafit sau ta-
bid de otel inoxidabil. Densitatea de cu~
rent este de 1—1,5 Ajdm, la tempera-
tra biii de 28--30°C.
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